Hlavička firmy

Typový technologický postup (vzor) 
Číslo: x/Y/2011
Typový technologický postup pre pripájanie pripojovacích plynovodov  ( plynových prípojok) na miestnych siatiach do tlaku 4 bar (0,4 MPa) pre ( plast – plast, oceľ – oceľ, plast – oceľ)
	lokalita realizácie prác

	

	Termín platnosti
	31.3. 20xx


Za zhotoviteľa :

	
	Meno
	Podpis
	Dátum

	TP vypracoval
	
	
	

	WPS  vypracoval

( koordinátor zvárania , zváračský dozor dodávateľa)
	
	
	

	Schválil:.........................
dňa   01.07.2009     

............................................


     

Vedúci pracoviska, organizácie


            podpis

(Vedúci pracoviska, organizácie)
	
	
	


Za SPP-distribúcia  a.s.
	Schválil:
	Meno
	Podpis
	Dátum

	Stanovené postupy zvárania WPS (koordinátor zvárania, zváračský dozor prevádzkovateľa)
	technológ zvárania podľa lokality *
	
	

	BOZP a PO 


	príslušný pracovník podľa lokality*
	
	

	Technik prevádzky


	príslušný technik podľa lokality*
	
	

	Vedúci oddelenia prevádzky
	podľa lokality*
	
	


*      
meno a podpis uviesť podľa zodpovednosti
**
podľa typu materiálu oceľ alebo plast
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1. personálne obsadenie pracovísk ,  prehlásenie o oboznámení 

Svojim podpisom potvrdzujem, že som bol oboznámený pracovníkom povereným vykonaním odbornej prípravy a poučenia s požiadavkami BOZP a obsahom tohto TP

	Pracovná skupina
	Meno
	Podpis
	Dátum

	Vedúci pracovnej skupiny (§ 15 vyhl. 508/2009)
	
	
	

	Pracovník NDT ( kvalifikácia v súlade s STN EN 473- UTT - meranie hrúbky stien ultrazvukom podľa STN EN 14127 )
	
	
	

	Pracovník NDT ( kvalifikácia v súlade s STN EN 473- VT-2 – vizuálna kontrola zvarov 
	
	
	

	Zvárač1


	
	
	

	Zvárač 2
	
	
	

	Pracovník , izolater
	
	
	

	Pomocný pracovník (
	
	
	

	...
	
	
	

	Protipožiarna asistenčná hliadka
	Meno
	Podpis
	Dátum

	Člen hliadky
	
	
	

	Člen hliadky
	
	
	

	...
	
	
	


Poznámka  :Uvedený sú všetci pracovníci dodávateľa ,ktorí budú riadiť a realizovať práce v dobe platnosti technologického postupu 

Svojim podpisom potvrdzujem, že som oprávnený vykonávať požadovanú činnosť s platným oprávneným 
	pracovník
	Meno
	Podpis
	Dátum

	Zvárač  PE/EPW-SK-............,
	
	
	

	Zvárač oceľ 311/ ....................,
	
	
	

	Zvárač oceľ 111/ ....................,
	
	
	

	izolatér
	
	
	

	...
	
	
	

	...
	
	
	


Použitie potrebného technického vybavenia k výkonu činnosti (vlastníctvo, nájom, vypožičanie ...)
	 Potrebné technické vybavenie

(požiadavka SPP – distribúcia, a.s.)
	Počet

(požiadavka SPP – distribúcia, a.s.)
	Názov a typ zariadenia
(vypisuje zhotoviteľ)
	Identifikácia (napr. výrobné číslo ...)

(vypisuje zhotoviteľ)

	Zváracie zariadenie + príslušenstvo na zváranie kysliko-acetylénovým plameňom
	1 ks
	
	

	Zváracie zariadenie + príslušenstvo na zváranie PE elektrofúziou
	1 ks
	
	

	 Zváracie zariadenie + príslušenstvo na zváranie elektrickým oblúkom
	1 ks
	
	

	Navrtávacia súprava na navrtávanie potrubia pod tlakom bez úniku plynu cez navrtávaciu armatúru
	1 ks
	
	

	Ultrazvukový prístroj na meranie zostatkovej hrúbky steny potrubí
	1 ks
	
	

	Prístroj na meranie koncentrácie plynu v montážnych jamách
	1 ks
	
	


Poznámka  :Podpísaný sú všetci pracovníci dodávateľa ,ktorí budú realizovať práce v dobe platnosti technologického postupu 

2. Dispečerské opatrenia
2.1 zabezpečenie odstávky odberateľov (termíny a varianty zásobovania)

V prípade potreby odstávky odberateľa, je zhotoviteľ povinný zabezpečiť odstávku s písomným súhlasom odberateľa.
2.2      menovitý zoznam koncových odberateľov kategórie MO, SO,  počet odberateľov kategórie domácnosť

V prípade odstávky odberateľov bude vypracovaný zoznam odberateľov spolu s ich súhlasom na odstávku, zoznam bude prílohou k vrchného listu typového TP a odovzdaný na stredisko TD a GIS.
3. postup výkonu prác 

3.1 Požiadavky na vykonávanie  súvisiacich činností,  zabezpečenie pracoviska - POKYNy NA ZABEZPEČENIE bezpečnosti ráce a OCHRANY PRED POŽIARMI PRI ČINNOSTIACH SO ZVÝŠENÝM NEBEZPEČENSTVOM VZNIKU POŽIARU
· Podmienky protipožiarnej bezpečnosti, a kvalifikačne požiadavky za ktorých sa môže činnosť vykonávať

-Činnosti spojené so zvýšeným nebezpečenstvom požiaru sa môžu vykonávať len na základe písomného povolenia na zváranie, ktoré je prílohou  tohto TP.
-vyhradené technické zariadenie plynové, pripojovaci plynovod ( prípojka plynu ) patri podľa vyhlášky 508/2009 do skupiny plynových zariadení Bg 
-plynové riadenie skupiny Bg môžu opravovať, rekonštruovať a montovať do funkčného celku na mieste jeho budúcej prevádzky len osoby  s odbornou spôsobilosťou  podľa  §15 a s osvedčením, podľa § 18. ods. 1, resp. osoby ktoré majú písomný doklad o overení odborných vedomostí vyhotovený revíznym technikom podľa § 18. ods. 2 vyhlášky 508/2009 v rozsahu pre plynové zariadenie skupiny, Bg1,g2,g3 a Bf .
-zváračské práce môžu vykonávať len osoby, ktoré majú na tuto činnosť platný certifikát podľa príslušnej metódy a rozsahu oprávnenia daného normou STN EN 287+A2, STN EN 12732 pre oceľ , resp.  STN EN 13067 a TPP 927 01 pre materiál PE. 
-rozvody elektrickej energie káblami alebo plynu používaného na zváranie hadicami musia byť uložené tak, aby nedošlo k ich mechanickému, tepelnému alebo inému poškodeniu.
-zváranie plynárenských zariadeniach, potrubných systémoch ,rozvodoch pod tlakom plynu a v technologických objektoch prevádzkovateľa plynovodu je možné vykonávať len na základe písomne spracovaného technologického postupu. S týmto technologickým postupom musia byť preukázateľne oboznámený všetci zamestnanci, ktorí sa predmetnej činnosti zúčastňujú.
· Zloženie a vybavenie protipožiarnych asistenčných hliadok 

Protipožiarne asistenčné hliadky sú v uvedené prílohe tohto technologického postupu. Asistenčné hliadky sú vybavené motorovým vozidlom, mobilným telefónom a prenosnými, prípadne pojazdnými hasiacimi prístrojmi, lekárničkou a ďalšími zariadeniami a vybavením, ktoré je uvedené v tomto technologickom postupe.

· Zabezpečenie prostriedkov na zdolávanie požiaru

Ako prostriedky na zdolávanie požiaru sa používajú ručné, prípadne pojazdné hasiace prístroje. Ich počet typy musia byť uvedené v technologickom postupe. V špecifických prípadoch sa môžu použiť aj cisternové automobilové striekačky, prípadne iná technika, zabezpečená dodávateľsky.

· Osoby zodpovedné za plnenie jednotlivých opatrení a podmienok protipožiarnej bezpečnosti

Za plnenie jednotlivých opatrení  a podmienok protipožiarnej bezpečnosti zodpovedajú osoby uvedené v písomnom povolení na vykonanie činnosti.

· Obsah a rozsah odbornej prípravy členov protipožiarnej asistenčnej hliadky na zabezpečenie predmetnej činnosti

Odborná príprava zamestnancov zaradených do protipožiarnych asistenčných hliadok sa skladá z teoretickej a praktickej časti. 

Obsahom teoretickej časti je:

· charakter zabezpečovanej činnosti, 

· opatrenia pri činnostiach so zvýšeným nebezpečenstvom vzniku požiaru,

· oboznámenie sa s úlohami protipožiarnej asistenčnej  hliadky,

· požiarne nebezpečenstvo charakteristické pre činnosti so zvýšeným nebezpečenstvom vzniku požiaru,

· požiarne nebezpečenstvo pracoviska, 

· dokumentácia právnickej osoby o ochrane pred požiarmi,

· spôsob vyhlásenia požiarneho poplachu a privolania pomoci.

Obsah praktickej časti tvorí:

· oboznámenie sa s rozmiestnením a použitím hasiacich prístrojov, oboznámenie sa s rozmiestnením a použitím hasiacich zariadení a spojovacích prostriedkov, zariadení na zabránenie šírenia požiaru, spôsobom a cestami evakuácie a súčinnosti s  hasičskými jednotkami. 

Časový rozsah odbornej prípravy je 2x 50 min. 

· Obsah a rozsah školenia o podmienkach protipožiarnej bezpečnosti osôb, ktoré sa podieľajú na činnosti

1. Zamestnanec poverený riadením prác preukázateľne oboznámi v potrebnom rozsahu s technologickým postupom všetkých zamestnancov, ktorí budú práce vykonávať, zabezpečovať a kontrolovať ako aj osoby, ktoré sa budú s jeho vedomím zdržiavať na pracovisku.

2. Ďalej oboznámi zamestnancov: 

a) s povinnosťami pri spozorovaní požiaru, spôsobom a miestom ohlásenia požiaru, spôsobom vyhlásenia požiarneho poplachu, povinnosťami zamestnancov pri vyhlásení požiarneho poplachu, 

b) akým spôsobom majú prispieť k zdolávaniu požiaru,

c) s miestom, adresou a číslom telefónu ohlasovne požiarov a hasičských jednotiek a ďalšie čísla liniek tiesňového volania. 

3. Zamestnanci vykonávajúci zváračské práce sa riadia ustanoveniami príslušných STN a STN EN, sú poverený dodávateľom na zváranie a preukazujú sa platným certifikátom, osvedčením, alebo potvrdením o jeho prevzatí zamestnávateľom v danom rozsahu oprávnenia a identifikačným preukazom.. 

4. Školenie o podmienkach protipožiarnej bezpečnosti osôb, ktorí sa podieľajú na činnosti vykonajú zamestnanci poverení riadením prác s prihliadnutím podľa rozsahu prác, minimálne však v rozsahu minimálne 30 min.

· Podmienky vykonávania prác. Spôsob a časový rozsah vykonávania kontroly dodržiavania podmienok protipožiarnej bezpečnosti určených pre jednotlivé činnosti.
Kontrolu vykonávania dodržiavania podmienok protipožiarnej bezpečnosti pri činnostiach so zvýšeným nebezpečenstvom vzniku požiaru sa vykonáva fyzickým dohľadom. Zodpovedná osoba uvedená v písomnom povolení na vykonanie činnosti vykonáva kontrolu minimálne dva krát., a to pred začatím činnosti a druhý raz po jej ukončení.
1. Všetci pracovníci zúčastňujúci sa na prácach musia spĺňať požiadavky na odbornú spôsobilosť určenú Vyhl. MPSV a R č. 508/2009 Z. z. § 15 a musia mať na túto činnosť osvedčenie vydané oprávnenou právnickou osobou.
2. Ak práce nie je možné ukončiť, musia sa vykonať všetky nevyhnutné opatrenia, ktoré do ďalšieho pokračovania prác zaistia úplnú bezpečnosť plynárenského zariadenia a pracoviska.

3. Pracovník zodpovedný za vykonanie prác musí pred ich začatím osobne prezrieť pracovisko a presvedčiť sa, či boli vykonané všetky opatrenia na zaistenie bezpečnosti práce a požiarnej ochrany uvedené v technologickom postupe .

4. Pri montážnych prácach dodržať požiadavky Vyhl. SÚBP a SBÚ č. 374/1990 Zb. o bezpečnosti  práce a technických zariadení pri stavebných prácach.

5. Pri prácach s možnosťou úniku plynu počas celej doby prác merať vhodným detekčným prístrojom koncentráciu plynu. Práce s otvoreným ohňom sú prípustné pri koncentrácii plynu so vzduchom nižšej ako 10 % dolnej medze výbušnosti podľa STN 386405 t.j.0,5 %. V prípade, že je prekročená hranica 0,5 % je nutné okamžite zastaviť práce.
6. Zváračské prace a delenie plynovodu rezaním na oceľových potrubiach , PE plynovodoch a pri kombinácii materiálu potrubia PE – oceľ, plameňom alebo elektrickým oblúkom a na potrubí pod tlakom sa môžu vykonávať, len za vykonania prísnych bezpečnostných opatrení s využitím kombinácie týchto  podmienok a opatrení :

· zváračské práce pri montáži prípojky sú vykonávané na potrubí bez plynu,na potrubí s vytvorenou inertnou atmosférou ,s napusteným dusíkom alebo argónom alebo na odplynenom potrubí, ktoré bolo prevetrané, napr. ventilátorom 
· práce na potrubí pod tlakom s využitím ochranného pretlaku od 0,3 kPa do 3 kPa, zváranie, rezanie, sa môžu vykonávať len so súhlasom prevádzkovateľa plynovodu a za jeho vopred určených podmienok vychádzajúc z prevádzkových podmienok- OP, dimenzie potrubia  -DN a veľkosti rezaných otvorov  ,
· zváračské práce pod takom plynu na oceľových potrubiach sa môžu vykonávať len v súlade s podmienkami a požiadavkami STN EN12732
· práce na potrubí pod tlakom je možné vykonávať len po zabezpečení miesta zvaru alebo rezu pred možným vznikom alebo výronom výbušnej zmesi
· zváračské práce môžu vykonávať len zvárači zhotoviteľa s platným certifikátom o vykonanej skúške príslušného požadovaného rozsahu. Zvárači sú povinní pri výkone na mieste zvárania na vyžiadanie preukázať sa príslušným certifikátom alebo potvrdením o jeho prevzatí a preukazom totožnosti
· zváračskými prácami môžu byť poverení len zvárači dodávateľa s kvalifikáciou s podľa STN EN 278-1 a v súlade s požiadavkami  STN EN 12732 , resp. zvárači na PE s kvalifikáciou v súlade s STN EN 13067 a TPP 92701
· všetky druhy a typy zvarových spojov musia byť realizované podľa stanoveného postupu zvárania -WPS, vypracovaného koordinátorom zvárania zhotoviteľa na základe overeného postupu zvárania WPQR a odsúhlasené zváračským dozorom prevádzkovateľa.
· schválený technologický postup  montáže a stanovené postupy zvárania WPS (podľa použitého materiálu oceľ, alebo plast) musia byť počas celej doby realizácie prác v jednom výtlačku prístupné ako súčasť technologického postupu na mieste realizácie prípojky plynu

· pre materiál PE je nutné mať vypracované typové stanovené postupy zvárania (pWPS) pre spôsoby zvárania  tvarovky elektrofúziou  (D20 a viac), zváranie elektrofúziou – sedlo (D40 a viac) 
· všetky stanovené postupy zvárania (WPS- oceľ) sú vypracované kvalifikovaným koordinátorom zvárania , zváračským dozorom dodávateľa napr. podľa normy STN EN 15609-1 a overených kvalifikovaných postupov WPQR  napr. podľa STN EN ISO 15614-1 schválené, opatrené pečiatkou a podpisom zváračského dozoru prevádzkovateľa plynovodu.
· kópie overených postupov zvárania dodávateľa WPQR archivuje zváračský dozor prevádzkovateľa
· typové pWPS  na PE sú spracované pracovníkom dodávateľa s kvalifikáciou technológ zvárania plastov schválené, opatrené pečiatkou a podpisom zváračského dozoru prevádzkovateľa plynovodu s tou istou kvalifikáciou

·  koordináciou a kontrolou zváračských prác na stavbe plynovej prípojky je poverený pracovník dozoru nad zváraním dodávateľa s kvalifikáciou a zodpovednosťou v súlade s STN EN ISO 14731 a STN EN 12732 podľa kapitoly 4, tabuľky 2, ktorá stanovuje požiadavky podľa na kategóriu kvality B pre plynovody do 0,5 Mpa (5 bar) resp. pracovník s kvalifikáciou technológ zvárania plastov pre materiál PE

· za schválený postup zvárania prevádzkovateľom sa považuje stanovený postup zvárania WPS zhotoviteľa zváračských prác, podpísaný oprávneným koordinátorom zvárania zhotoviteľa, opatrený podpisom a pečiatkou zváračského dozoru prevádzkovateľa .

· činnosti súvisiace so zváraním odbočiek a tvaroviek pod tlakom plynu musia byť realizované v súlade s požiadavkami  STN EN 12732.

· pracovný priestor musí umožňovať dostatočný prístup na pracovisko, aby poskytol bezpečné okolie a umožnil dôkladné zhotovenie a skúšanie zvarového spoja.

· jamy musia byť počas zváračských prác udržiavané bez vody.

· zvarové spoje, predovšetkým prepojovacie zvary, musia byť usporiadané a navrhnuté tak, aby vyhovovali navrhnutému spôsobu zvárania a skúšania. Zvlášť dôležité je umiestnenie prepojovacích zvarov.

· úprava zvarových plôch musí spĺňať požiadavky príslušných noriem a schválených stanovených postupov zvárania WPS.

· ak nie je dohodnuté inak, rúry a tvarovky sa musia spájať tupými zvarmi.
· rezy segmentov so sklonom (na zmenu smeru plynovodu, prípojky) sú povolené max do 7,5° (tangenty do 15°) 
Poznámka: Platí pre  plynovody a systémy v kategórii požiadaviek na kvalitu A,B podľa STN EN 12732. do tlaku 0,5 Mpa ( 5 bar) 

· v oblastiach s pohybmi pôdy a na mostných konštrukciách sa nesmú použiť na zmenu smeru prípojky segmentové rezy.

· navrtávanie a zváranie pod prevádzkovým tlakom sa môže vykonávať iba po dostatočnom  preskúmaní a vyhodnotení, aby sa zaistila bezpečnosť prevádzky a správne mechanické vlastnosti zvarov. 

· navarenie tvaroviek ,hrdiel, sediel a odbočkových T- kusov sa riadi príslušnými schváleným postupmi zvárania odbočkových hrdiel za prevádzky potrubia na vopred určených miestach a v súlade s požiadavkami  výrobcov tvaroviek .
· všetky zváračské a montážne činnosti musia byť vykonané na základe súhlasu prevádzkovateľa PZ s povolením na zváranie a ďalšie činnosti súvisiace so zvýšeným nebezpečenstvom  vzniku požiaru podľa § 5, písm. b, vyhlášky MV SR č.121/2002 Z. z.
· povolenie na práce so zvýšeným  nebezpečenstvom vzniku požiaru vystavuje prevádzkovateľ PZ najneskôr 5 dní pred výkonom plánovaných pracovných činností  a je platné v dobe platnosti technologického postupu.
· pokyn na začatie práce so zvýšeným nebezpečenstvom vzniku požiaru alebo výbuchu môže riadiaci pracovník vydať až po vydaní platného písomného povolenia v zmysle prílohy 1 Vyhl. MVSR č. 121/2002 Z. z. v znení neskorších predpisov, o požiarnej prevencii a po splnení všetkých podmienok určených v povolení a v tomto technologickom postupe. .
· každý zvar zvárača musí byť označený. Značka zvaru na potrubí oceľ sa vyrazí v hornej časti potrubia v smere prúdenia plynu, vo vzdialenosti 50 mm. Hĺbka vtlačenia raznice nesmie byť hlbšia ako 0,5 mm. Zvary na PE sú označené popisom nezmazateľnou fixkou v súlade s príslušnými normami a TPP, tak aby bola zabezpečená identifikovateľnosť zvaru a súlad z výstupu , protokolov zváracieho zariadenia

7. Pri prácach na plynárenských zariadeniach musí byť dodržaný prevádzkový predpis spoločnosti D.W.01.01.06 Činnosti cudzích subjektov v ochrannom pásme plynárenských zariadení SPP – distribúcia, a.s.

8. Práce so zvýšeným nebezpečenstvom vzniku požiaru alebo výbuchu zahájiť až po vydaní platného písomného povolenia v zmysle prílohy 1 Vyhl. MVSR č. 121/2002 Z. z. v znení neskorších predpisov, o požiarnej prevencii. 
9. Pracovníci zúčastňujúci sa na týchto prácach musia byť vybavení a používať  predpísané OOPP. 

10. V prípade nepriaznivého počasia musí byť zváračské pracovisko vybavené stanom (prístreškom), ktorý chráni miesto zvárania zo všetkých strán pred  poveternostnými vplyvmi.

11. Akékoľvek poškodenie potrubia pri vykonávaní zemných prác alebo pri montáži sa musí ihneď nahlásiť prevádzkovateľovi a zhotoviteľ prác musí vykonať opatrenia na zamedzenie zákazu vstupu nepovolaným osobám do ohrozeného priestoru do odstránenia nebezpečenstva.
12. Po prekontrolovaní vopred pripravených montážnych jám, ktoré musia spĺňať všetky bezpečnostné predpisy s dôrazom na únikové východy, vydá zamestnanec  zodpovedný za riadenie prác pokyn  na začatie prác  na naváranie pod tlakom resp. prípadné začatie znižovania tlaku plynu v potrubí na požadovanú hodnotu. V prípade potreby  (požiadavky ) znižovania tlaku plynu sa hodnota tlaku sa musí sledovať počas trvania montážnych prác na tlakomere v blízkosti  miesta prepoja prípojky alebo iným spôsobom. Miesto sledovania tlaku plynu musí byť vyznačené v schéme.
13. Jeden výtlačok tohto technologického postupu musí byť počas trvania prác uložený na pracovisku a kedykoľvek možno doň nahliadnuť.
14. Prevádzkovateľ plynovodu a ním určení pracovníci môžu vykonávať kontroly zemných prác, montážnych prác a zváračských prác a ďalších činnosti súvisiacich s výstavbou plynovej prípojky. Kontroly zváračských prác vykonáva len zváračský dozor prevádzkovateľa. Prevádzkovateľ a zváračský dozor prevádzkovateľa majú pri námätkovej kontrole a dohľade právomoc zastaviť prace pri nedodržiavaní technologického postupu, WPS, postupov NDT a zásad bezpečnosti prace a požiarnej ochrany do vyriešenia nezhody , resp. dosiahnutia zhody.
· Na pracovisku sa musia dodržiavať ustanovenia týchto právnych predpisov a technických noriem

· zákona č. 656/2004 Z. z. o energetike a o zmene niektorých zákonov v znení neskorších predpisov;

· zákona č. 24/2006 Z. z. o posudzovaní vplyvov na životné prostredie a o zmene a doplnení niektorých zákonov;

· zákona č. 124/2006 Z. z. o bezpečnosti a ochrane zdravia pri práci a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení neskorších predpisov;

· zákon č. 125/2006 Z. z. o inšpekcii práce a o zmene a doplnení zákona č. 82/2005 Z. z. o nelegálnej práci a nelegálnom zamestnávaní a o zmene a doplnení niektorých zákonov;
· zákona č. 220/2004 Z. z. o ochrane a využívaní poľnohospodárskej pôdy a o zmene zákona č. 245/2003Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia a o zmene a doplnení niektorých zákonov
· zákona č.90/1998 Z. z. o stavebných výrobkoch v znení neskorších predpisov;

· zákona č. 264/1999 Z. z. o technických požiadavkách na výrobky a o posudzovaní zhody a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení neskorších predpisov;

· zákona č. 223/2001 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení neskorších predpisov;

· zákona č. 314/2001 Z. z. o ochrane pred požiarmi v znení neskorších predpisov

· zákona č. 543/2002 Z. z. o ochrane prírody a krajiny v znení neskorších predpisov;
· zákona č.137/2010 Z. z o ovzduší
· vyhlášky MPSVaR SR č. 508/2009 Z. z. ktorou sa ustanovujú podrobnosti na zaistenie bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci s technickými zariadeniami tlakovými, zdvíhacími, elektrickými a plynovými a ktorou sa ustanovujú technické zariadenia, ktoré sa považujú za vyhradené technické zariadenia
· vyhlášky 374/1990 Zb. Slovenského úradu bezpečnosti práce a Slovenského banského úradu, o bezpečnosti práce a technických zariadení pri stavebných prácach

· vyhlášky MV SR č. 121/2002 Z. z. o požiarnej prevencii v znení neskorších predpisov;

· vyhlášky MV SR č.719/2002 Z. z.. ktorou sa ustanovujú vlastnosti a podmienky prevádzkovania a zabezpečenia pravidelnej kontroly prenosných hasiacich prístrojov a pojazdných hasiacich prístrojov

· vyhlášky MV SR č. 94/2004 Z. z., ktorou sa ustanovujú technické požiadavky na protipožiarnu bezpečnosť pri výstavbe a pri užívaní stavieb;

· zákona č. 220/2004 Z. z. o ochrane a využívaní poľnohospodárskej pôdy a o zmene zákona č. 245/2003Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia a o zmene a doplnení niektorých zákonov;

· nariadenia vlády SR č 281/2006 o minimálnych bezpečnostných a zdravotných požiadavkách pri ručnej manipulácii bremenami;

· nariadenia vlády SR č. 387/2006 Z. z o požiadavkách na zaistenie bezpečnostného a zdravotného označenia pri práci;

· nariadenia vlády SR č. 392/2006 Z. z. o minimálnych bezpečnostných a zdravotných požiadavkách pri používaní pracovných prostriedkov;

· nariadenia vlády SR č. 393/2006 o minimálnych požiadavkách na zaistenie bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci vo výbušnom prostredí

· nariadenia vlády č. 396/2006 Z. z. o minimálnych bezpečnostných a zdravotných požiadavkách na stavenisko

· vyhlášky 544/2007 Z. z Ministerstva zdravotníctva Slovenskej republiky o podrobnostiach o ochrane zdravia pred záťažou teplom a chladom pri práci;

· nariadenie vlády č.549/2007 Z. z. ktorou sa ustanovujú podrobnosti o prípustných hodnotách hluku, ultrazvuku a vibrácii a o požiadavkách na objektivizáciu hluku, ultrazvuku a vibrácii v životnom prostredí

· normy STN 73 3050 – Zemné práce – Všeobecné ustanovenia
·  normy STN 73 6005 Priestorová úprava vedení technického vybavenia
·  normy STN 73 6006 :Označovanie podzemných vedení výstražnými fóliami
· metodického pokynu D.R.09.05.06 Pravidlá BOZP

· smernice D.RG.03.04.06 Pravidlá pre prevádzku a údržbu plynárenských zariadení SPP – distribúcie, a.s.

· metodického pokynu D.RM.06.02.06 Riadenie zváračskej činnosti v SPP – distribúcia, a.s. 
· normy STN 38 6413 Plynovody a prípojky z ocele
·  normy STN 38 6415 Plynovody a prípojky z polyetylénu
· normy STN 050600 Zváranie. Bezpečnostné ustanovenia pre zváranie kovov. Projektovanie a príprava pracovísk,

· normy STN 050601 Zváranie. Bezpečnostné ustanovenia pre zváranie kovov. Prevádzka,

· normy STN 05610 Zváranie. Bezpečnostné ustanovenia pre plameňové zváranie kovov a rezanie kovov,

· normy STN 05 0630 Zváranie. Bezpečnostné ustanovenia pre oblúkové zváranie,

· normy STN EN 287-1+A2 (050711) Zváranie. Skúšky zváračov. Tavné zváranie. Časť 1: Oceľ

·  normy STN EN 13 067. Predpisy pre základné skúšky zváračov plastov 

· normy STN EN 12007-3 Systémy zásobovania plynom. Plynovody na maximálny prevádzkový tlak do 16 bar vrátane. Časť 3: Špecifické odporúčania na prevádzku plynovodov z ocele 

·  normy STN EN 12007-4  Systémy zásobovania plynom. Plynovody na maximálny prevádzkový tlak do 16 bar vrátane. Časť 4: Špecifické odporúčania na rekonštrukcie

· normy STN EN 12732: 2002 Systémy zásobovania plynom. Zváranie oceľových potrubí. Funkčné požiadavky (38 6412)

·  normy STN EN 12327: 2001 Systémy zásobovania plynom. Tlakové skúšky, uvedenie do prevádzky a odstavenie z prevádzky. Požiadavky na prevádzku
· normy STN  EN 12279 Systémy zásobovania plynom. Regulačné zariadenia na prípojkách. Požiadavky na prevádzku.
· normy STN EN 1775 Zásobovanie plynom. Plynovody na zásobovanie budov. Maximálny prevádzkový tlak menší alebo rovný 5 bar. Odporúčania na prevádzku
· TPP 702 01 Plynovody a prípojky z polyetylénu
· TPP 702 02 Plynovody a prípojky z ocele

· TPP 702 12 Domové prípojky z ocele a PE
· TPP 702 04 Opravy plynovodov s prevádzkovým tlakom do 400 kPa
· TPP 702 51 Prechodová spojka medzi kovovým a plastovým potrubím
· TPP 916 01Prevádzka a údržba plynárenských zariadení. Všeobecné zásady.
· TPP 927 01 Kvalifikácia zváračov pre zváranie plynovodov a prípojok y polyetylénu
· PTN 100 08 Opravy nízkotlakých a stredotlakých plynovodov a prípojok z polyetylénu
· TPP 923 01 :2005 Kvalifikačné kritériá pre organizácie na výstavbu plynovodov
· PTN 100 02 Označovanie plynovodov a prípojok
· PTN 100 03 Čuchačky  na plynovody a prípojky
· PTN 100 07 Regulátory tlaku plynu pre vstupný pretlak do 0,4 MPa
· PTN 100 08 Opravy plynovodov a prípojok z polyetylénu (PE)
· PTN 100 15 Regulačné zostavy so vstupným pretlakom do 0,4 MPa
· PTN 100 16 Plynomery .Umiestňovanie, pripájanie a prevádzka

3.2 Zemné práce 
  Technologický postup zemných prác ( ak  nie je totožný dodávateľ na realizáciu pripojenia s dodávateľom zemných prác, musí byť súčasťou TP ako samostatná príloha  školenie pracovníkov BOZP)
     ..................................................................................................................
meno a priezvisko zodpovedného pracovníka dodávateľskej organizácie :

..................................................................................................................................

a) V priestore v mieste vykonávania prác platí :

· zákaz vstupu nepovolaným osobám,

· zákaz manipulácie s mechanizmami neslúžiacimi k vykonávaniu prác,

· zákaz používania otvoreného ohňa a štartovania motorov pri odpúšťaní plynu.
b) pre pracovníkov pracujúcich vo výkopoch zaistiť bezpečný zostup ( výstup ).
c) okraje výkopov sa nemôžu zaťažovať do vzdialenosti 0,5 m od hrany výkopu.
d) výkopová jama musí mať zriadenú únikovú cestu, ktorá musí smerovať do voľného priestoru ( nie do oplotenia alebo  v smere rúr a pod.)
e) rozmer výkopu závisí na dimenzii potrubia a v mieste vykonania zvaru musí byť min. 1,5 m dlhý, 0,6m  od steny potrubia po stranách široký a pod potrubím najmenej 0,4 m hlboký.
f)  výkop s hĺbkou nad 1,3m v zastavanom území a s hĺbkou nad 1,5m v nezastavanom území musí byť zabezpečený pažením pripadne steny výkopu  upravené svahovaním
g) zemné prace, výkopy, podsyp a obsyp potrubia, výšku krytia prípojky,  križovania sieti, uloženie výstražnej fólie atd.´ zrealizovať v súlade s projektovou dokumentáciou tak, aby boli dodržané podmienky, STN 38 6413 STN 38 6415 , TPP 702 01, TPP 70202, TPP 702 12, STN 73 3050,  STN 73 6005, STN 73 6006
h) zásyp výkopu , vrstvy, hutnenie pripadne meranie zhutnenia vykonať podľa podmienok stavebného povolenia,  rozkopávkového povolenia a požiadaviek správcov komunikácie a ostatných správcov inžinierskych sieti 

i) ak práce nie j  zemné práce možné ukončiť, musia sa vykonať všetky nevyhnutné opatrenia, ktoré do ďalšieho pokračovania prác zaistia úplnú bezpečnosť  pracoviska a plynárenského a plynového zariadenia.

3.3 MoNTÁŽNE PRÁCE – pracovný postup
(uviesť čo je cieľom montážnych prác,  jednotlivé pracovné operácie a ich nadväznosť v časovom slede) 

Súčasťou postupu prác je schéma,  tvorí prílohu technologického postupu.

Príprava potrubia pred zváraním – potrubie oceľ
1)  Overiť identifikáciu potrubia v súlade s prevádzkovou dokumentáciou a stanovenými podmienkami   na miesto pripojenia na distribučnú sieť

2) V oblasti zvárania odstrániť izoláciu a náter potrubia, potrubie očistiť do kovového lesku a odmastiť.
3)  Vykonať vizalalnu prehliadku VT potrubia a UTT- merania hrúbky /prípadne podľa potreby a pochybností MT, PT. UT skúšky steny  potrubia v mieste budúcich zvarov tvarovky prípojky, vylúčiť možnosť výskytu  lamelácie steny potrubia plynovodu.
4)  Povrch oceľového potrubia pripraviť na zváranie

5) Osadiť pripravený odbočkový T-kus Manibs na miesto navarenia
6) Vzájomnú polohu sa zabezpečiť upínaním zariadením, alebo stehmi v koreni zvaru
7)  Vykonať  FW zvar odbočkového T-kusu s oceľovým potrubím. podľa WPS a v súlade platnými STN,STN EN,
8) V prípade poklesu teploty pod 5° a v prípade znižovania teploty steny potrubia účinkom prúdiaceho plynu pod túto teplotu pred začiatkom zvárania vykonať predhrev potrubia plynovodu v šírke, ktorá sa rovná min. 3 x šírke zvaru na obidve strany. Predhrev materiálu vykonať na teplotu 150° C. Po dobu zvárania nesmie medzi húsenicová teplota klesnúť pod 250°C. Ohrev vykonať kyslík acetylénovým plameňom. Teplotu predhrevu kontrolovať  meraním bez dotykovým teplomerom pripane termokriedou.
9) Vykonať BW zvar odbočkového kusu a potrubia prípojky prípadne prechodového kusu PE/ oceľ

10) Po vykonaní tlakovej skúšky a skúšky tesnosti vykonať prevŕtanie tvarovky ( podľa pokynov  výrobcu). 
11) Po napustení plynu opakovane vykonať skúšku tesnosti  zvarových spojov a zátky penotvorným roztokom. 
12) Vykonať odvzdušnenie  prípojky  na HUP a zmerať koncentráciu plynu na 100 % objemu plynu 
Príprava potrubia pred zváraním  – potrubie PE

1)Overiť identifikáciu potrubia v súlade s prevádzkovou dokumentáciou a stanovenými podmienkami   na miesto pripojenia na distribučnú sieť
2)V určenom bode napojenia oškriabať a odmastiť dosadaciu časť PE plynovodu v mieste osadenia zodpovedajúcej tvarovky, sedla 

3)Odmastiť zodpovedajúcu tvarovku upevniť na plynovod prípadne zafixovať fixačným zariadením 

4) Vykonáť zvar danej tvarovky  podľa PWPS pomocou automatického zváracieho zariadenia

5).  Po vychladnutí zvaru  na odstrániť prípadní fixačné zariadenia. 
6 ) Oškriabať  odmastiť pripojovacie hrdlo tvarovky  priľahlí koniec pripojovacieho plynovodu a tieto vzájomne prepojí zodpovedajúcim elektrotvarovkovým hrdlom,
7) Spoj zafixovať fixačným zariadením a vykonať zvar elektrotvarovkového hrdla za pomoci automatického zváracieho zariadenia.  
8)Po vychladnutí zvaru  odstrániť fixačné zariadenie.
9 Po vykonaní tlakovej skúšky a skúšky tesnosti vykonať prevŕtanie tvarovky( podľa pokynov  výrobcu). 

10)Po napustení plynu opakovane vykonať skúšku tesnosti zvarového spoja  tvarovky a hrdla a zátky penotvorným roztokom. 
11 Vykonať odvzdušnenie  prípojky  na HUP a zmerať koncentráciu plynu na 100 % objemu plynu
Kontrola zvarov.

· Akosť zvarových spojov oceľových plynovodov a prípojok sa kontroluje vždy vizuálnou kontrolou a ďalšími NDT skúškami  v rozsahu a v súlade s požiadavkami STN EN 12732 a prevádzkovateľa distribučnej siete. 

· Kontrola musí pozostávať z kontroly počas zvárania, konečnej vizuálnej kontroly a nedeštruktívneho  skúšania 

· Vizuálnu kontrolu vykonáva pracovník s kvalifikáciou VT-2 s kvalifikáciou v súlade s STN EN 473.

· Vizuálnu kontrolu zvarov vykonávať po ukončení a vychladnutí každého zvaru, opraviteľné chyby ihneď opraviť. 

· Kvalita zvarového spoja zistená pri vizuálnej kontrole musí zodpovedať požiadavkám STN EN ISO 5817 stupeň B.  resp. STN EN 13100-1 Nedeštruktívne skúšanie zváraných spojov polotovarov z termoplastov. Časť 1: Vizuálna kontrola
· Opravu miesta identifikovanej vady vykonať vybrúsením alebo drážkovaním s následným obrúsením. Pri drážkovaní plameňom vykonať predohrev. Po oprave zvar prebrúsiť, zopakovať nedeštruktívnu kontrolu. Zvar je povolené opravovať dvakrát. V prípade nutnosti ďalšej opravy na rovnakom mieste treba žiadať súhlas  koordinátora zvárania, zváračského technológa.

· Nie je dovolené vykonávať opravu zvaru inou technológiou ako bola pôvodná

· Minimálny rozsah nedeštruktívneho skúšania so zreteľom na kategóriu požiadaviek na kvalitu a typ/polohu zvarového spoja sa uvádza v tabuľke 4. STN EN 12732
 Požiadavky na zaznamenávanie a dokumentáciu o zváraní
K dispozícii a k odovzdaniu prevádzkovateľovi majú byť nasledujúce dokumenty:

- mená a rozsah platnosti všetkých skúšok zváračov ,

- priradenie zváračov k jednotlivým zvarovým spojom, označenie zvarových spojov,

- kvalifikáciu pracovníkov koordinujúcich zváranie,

- požadovanú kvalifikáciu pracovníkov vykonávajúcich nedeštruktívne skúšanie,

-atesty, kópie osvedčení o akosti všetkých použitých materiálov podľa STN EN 10204 
- kópie overených postupov zvárania dodávateľa WPQR
- stanovené  postupy zvárania WPS ( pWPS-PE) schválené  zváračským dozorom prevádzkovateľa

- údaje o spôsobe vykonania a priebehu prípadných opráv zvarových spojov,

- výsledky nedeštruktívnych skúšok a meraní, vykonaných pred začiatkom zvárania  (min protokol z merania hrúbky steny potrubia,)
- výsledky nedeštruktívnych skúšok a meraní, vykonaných a po ukončení zvárania.
-protokol, výstup zo zváracieho zariadenia na PE
4. uvedenie plyárenského zariadenia do prevádzky

Pri uvedení do prevádzky sa musí postupovať podľa  STN EN 12327 , STN 386413, STN 38 6415, TPP 702 01, TPP 702 02.

Požiadavky na zaznamenávanie a dokumentáciu musia obsahovať:

· stavebné povolenie, ohlásenie prác, rozkopávkové povolenie
· požiadavky príslušných orgánov a po realizačné vyjadrenia dotknutých správcov komunikácii a podzemných vedení 
· zmluvné podmienky

·  projektovú a po realizačnú dokumentáciu 

· stanovisko OPO k projektovej dokumentácii v súlade s vyhl., 508/2009 MPSVaR
· tlakovú skúšku v zmysle STN 38 6413, STN 38 6415  , TPP 702 01, TPP 702 02 a STN EN 12327 a ostatných platných predpisov
· protokol, výstup zo zváracieho zariadenia na PE

· odbornú skúšku podľa Vyhl. 508/2009 Z.z. 
· geodetické zameranie pripojovacieho plynovodu( prípojky) v systéme JSTK
· protokol z merania zhutnenia / ak je požadovaný rozkopavkovým povolením správcu komunikácie /
· zápis o napustení plynu

5. materiálové zabezpečenie pracovísk

Pracovaná skupina č.1

    „príklad “ 
Spotrebný materiál  (uviesť podľa potreby )
(uviesť súpis potrebného spotrebného materiálu)

napríklad: 

· prídavný  zvárací materiál ( elektródy, resp. zvarovací drôt poľa WPS)

· drôtená kefa

· obsypový piesok

· ochranná fólia

· signalizačný vodič

· lisovacie spojky

· pero pre označenie zvarov

· náter zabraňujúci skorodovaniu zvaru – pri prechodkách

· izolačný materiál

· penotvorný roztok

k vybavenie pracoviska : 

· stan, plachta a konštrukcia na zakrytie pracoviska

· panely a podložky

· teplovzdušný generátor 

· fixátory – centrátory

· bezpečnostný postroj s lanom

 Detekčné prístroje 

(uviesť prístroje na meranie koncentrácie plynu v montážnych jamách)

napísať počet a typ prístrojov, ktoré sa budú používať, napríklad:

EX TEC PM - 2 

EX TEC SR - 3 

EX TEC SR – 6, dostatočný počet

6. spôsob likvidácie odpadov a ochrana životného prostredia

Pri realizácii prác je nevyhnutné dodržať legislatívu a predpisy v oblastí životného prostredia, hlavne.
· Zákon č. 223/2001 Z. z. o odpadoch a o zmene  a doplnení niektorých  zákonov.

· Zákon č. 364/2004  Z. z. o vodách  a o zmene a doplnení niektorých zákonov / vodný zákon/

· Zákon č. 137/2010 Z. z o ovzduší
· Zákon č. 534/2002 Z.z. o ochrane prírody a krajiny
 Pri pracovných činnostiach a pri nakladaní s ropnými látkami a inými chemickými látkami používať zariadenia a technologické postupy, ktoré neohrozia kvalitu povrchových a podzemných vôd.

V prípade vzniku škody na životnom prostredí spôsobenej činnosťou alebo pracovníkom bezodkladne zaistiť odstránenie príčiny vzniknutého stavu a dôsledne odstrániť všetky škody a uviesť priestor ( lokalitu) do pôvodného stavu.

Pri prácach uvedených v technologickom postupe  môže vzniknúť nasledovný odpad: 

12 01 02 – prach a zlomky zo železných kovov                                                            O

12 01 13 – odpady zo zvárania                                                                                     O      

12 01 21 – použité brúsne nástroje a brúsne materiály iné ako uvedené v 12 01 20   O 

17 03 02 – bitúmenové zmesi iné ako uvedené v 17 03 01                                          O       

17 04 05 – železo a oceľ                                                                                               O

17 05 06 – výkopová zemina iná ako uvedená v 17 05 05                                           O                                              

17 09 04 – zmiešané odpady zo stavieb a demolácií iné ako uvedené v 17 09 01, 

           17 09 02 a 17 09 03                                                                                     O

Odpad bude roztriedený podľa Katalógu odpadov na jednotlivé druhy a odvezený dodávateľom prác do zariadenia na zhodnotenie alebo zneškodnenie odpadov.

7. spojenie

(napísať spôsob spojenia medzi jednotlivými prac. skupinami a riadiacim prepoja, napríklad)

mobilné telefóny:                       tel. číslo :           meno obsluhy :
                   stanovište :

spojenie na najbližší požiarny útvar :                          

tel : 

spojenie na najbližšiu rýchlu zdravotnícku pomoc :    

tel :

spojenie na monitorovacie centrum SPP          tel : .........................mobil ............................

8. prílohy
-povolenie na zváranie podľa vyhlášky č. 121/2002 Z. z. v znení neskorších predpisov
9. požiadavky na zhotoviteľov pripojovacích plynovodov
Samostatná príloha technologického postupu, s rozdelením kontroly 
Názov a sídlo právnickej osoby alebo podnikajúcej fyzickej osoby

P O V O L E N I E ........ /.........
                           (por. č. / rok)

vydaná podľa § 5 písm. b) vyhlášky Ministerstva vnútra Slovenskej republiky

č. 121 / 2002 Z. z. o požiarnej prevencii na vykonanie činnosti:

A. Základné údaje

Povolenie platí na deň:              od                     hod  do                             hod

Povolenie vystavil (titul, meno, priezvisko, funkcia splnomocnenej osoby):

Dátum vystavenia povolenia: 




Presné určenie miesta činnosti:


Podrobný opis činnosti: 

B. Zodpovední zamestnanci
    meno  priezvisko

podpis

Zamestnanci vykonávajúci činnosť 


Zodpovedný vedúci pracoviska: 


Protipožiarna asistenčná hliadka: 


Osoba, ktorej sa oznámi skončenie prác: 


Osoby vykonávajúce kontrolu po skončení prác:


Osoba vykonávajúca meranie koncentrácie ZP : meno :......................................podpis:..................
Osoba, ktorá vykonala odbornú prípravu 

a poučenie zodpovedných zamestnancov: 


C. Podmienky a opatrenia z hľadiska protipožiarnej bezpečnosti

1.
Každé pracoviso musí  byť vybavené min.2ks prenosných hasiacich prístrojov S-6, prípadne práškovými  hasiacimi  prístrojmi s porovnateľnou  účinnosťou.

2.
Počas realizácie prepojovacích prác musí byť zabezpečené kontinuálne meranie koncentrácie zemného plynu v pracovnom priestore a v prípade prerušenia plynovodu je potrebné vykonávať kontinuálne meranie aj v plynovode.
-----------------------                                  ---------------------------               ------------------------------
       Podpis 
                                             Podpis  vedúceho
  Podpis osoby ktorá vykonala             splnomocnenej osoby                                 pracoviska

     poučenie 

 (technik prevádzky)
  (Kajánek, Korienek)
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